PRORESIST

El hormigon que resiste
las condiciones mas extremas

Hormigdn fabricado con cemento
y ' Susterra, de menor huella de carbono,
Susterra reduciendo sus emisiones de CO2

Molins Sustainable Solutions hastaun 25% frente a productos

L__/ fabricados con el actual cemento tipoll

de lamisma categoriaresistente.

Este tipo de hormigdn contiene cemento con alta La textura del PRORESIST es similar a la del hormigon
proporcidn de aluminato célcico (entre un 40y 42%). El convencional aunque es mas sensible al curado en obra
cemento CAC (cemento aluminato de calcio) presenta debido a su alta velocidad de endurecimiento.

una serie de caracteristicas que dan al hormigén una gran

capacidad de resistir condiciones extremas de abrasion,

resistencia a altas temperatura y a ataques quimicos, entre

otras.
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Ventajas

Rapido desarrollo de resistencia

En 24h se alcanzan las resistencias equivalentes a las que consigue a
los 28 dias el hormigdn con cemento portland.

Puesta en servicio a las 6-8 horas de la aplicacion del producto.

Resistencia a altas temperaturas

Resiste temperaturas de hasta 1.200°C, en funcion de la naturaleza
del arido empleado.

Resistencia a ataques quimicos

Resistente a diferentes compuestos quimicos especialmente
cloruros, aguas sulfatadas, terrenos yesiferos, sales de magnesio y
acidos diluidos.

Resistente a la corrosion quimica y bacteriologica.

Adecuado para ambientes XAly XA2.
Resistente a la corrosion provocada por materiales con pH>3,5.

Campo de aplicacion

Hormigodn refractario y expuesto a altas temperaturas.
Reparaciones rapidas de urgencia.

Obras marinas, redes de saneamiento, alcantarillado, etc.

Pavimentos de alta interferencia en rodaduras: pistas de
aeropuertos, carreteras, hangares, tinglados, etc. .

Pavimentos expuestos a ataques quimicos: gasolineras, petroleras,
purines, industria cervecera, vino, pintura, papel, etc.

Tanques y depdsitos de aguas potables, no potables, aguas
residuales, liquidos corrosivos, etc.

Depdsitos y cubetos de retencion de lixiviados en el sector de los
residuos.

Todas aquellas aplicaciones en que el producto pueda sustituir

revestimientos ahorrando asi tiempos de mantenimiento periédico,
paradas de produccion, cortes de suministro, etc.

Sistema de aplicacion

* Siempre por equipos especializados.

* La aplicacion es similar a la de un hormigdn convencional. Requiere
un cuidado especial en el curado durante las primeras 24h.

* La aplicacion puede realizarse mediante cubilote, con vertido
directo o bombeado, seguin los requerimientos del cliente y los
accesos a los puntos de vertido.

* Otros formatos de suministro seguin necesidades del cliente: saco,
big-bagy silo a granel.
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Molins®™ squwereres

Tamafo maximo de arido

10 - 20 mm

Consistencia

Fluida, Liquida

Densidad aparente seco

2300 - 2500Kg/m?®

Resistencia a la compresion (28 dias)

> 40MPa

Resistencia a flexo traccion (28 dias)

> 4Mpa




